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(5) Tranaparente, schlagfaste ttwmoplastisch© Formmasse, Verfahren zur Herstellung d«r$elbiin und 
Ihre Varwendung. 

<g> D\e Erfindung betrlffi ©Ine transparante, schlagfeate, thermoplaatiache Formmasse, enthaltend. bez£gen aut 



35 bis 95 Gaw.% elnes durch anionische Polyrnarisadon hergastelttan Blockcopolymariaaies, aus 
40 bis 95 Gsw.% Styrol und j 
tt 60 bis 5 Gew,% Butedten j 
J- und wobai das Blockcopolymarisat ausgewahrt 1st aus der Gruppe der dnearen Btockcopolym errata, oar 
COverzwefgten Blpckcopotymarlsata odar deren Mlschungan. 
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95 bis 5 mindestens eines wefteren, Styrol enthaltenden Gopolymerisata. 

Gharakteristisch ist, dad ein Copolymeriaat B verwendet wird, das 
97 bis 55 Gew.% Styrol und 
3 bis 45 Methyimethacrylat 
fn statiattecher Varteilung einpolymerisiert enthalt. 

Die Form masse wind zur Herstellung von Formtelten verwendet 
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Transparent©, schlagteste thermoplastische Formmaaae, Verfahren zur Herstellung derseiben ujnd Ihre 

Verwendung 

i 

Die Erfindung betrfftt elne transparent© schlagfeste. thermoplastische Formmasse, enthartend, >>ezogen 
aufA + B, | 

5 •: 

a s 

5 bis 95 Gew.% eines durch anionlsche Polymerisation hergesteltten Blockcopolyrnerisates, das ajrfgebaut 
1st bezogen auf A. aus • 
io 40 bis 95 Gew.% Styrol und 

60 bis 5 Gew.% Butadten : 

und wobei das Blockcopclymeriset euegewShJt 1st aus der Gruppe der linearen Btoci<copciym&rl£;ate, der 

verzwelgten Blockcopoiymerisate und deran Mischungen, 

.• 
•. 

T5 und 



B 



20 95 bis 5 Gew.% mlndestans elnea w^Heron, Styrol enthaitenden Copolymer Isats. 

Zum Stand der Technik warden gensnnt ! 

(1) DE-OS 19 50 922 

(2) DE-OS 25 50 227 und 

(3) DE-PS 26 10 068. : 

25 

(1) und (2) bsachreiban transparante. sternffirmig verzwelgte Styrol*Dien-Btock-Copolymerij;ata und 
daran Heratellung. In (3) werden Mischungen aus den rn (1) und (2) beanspruchten Bloekeopolyr^ehsaten 
und Polystyrol beschrieben. 

Die aus (3) bekannten Mischungen besftzen dan Nachteil. da* der Mfschungsberelch und qer Dien- 
ao Gahalt der Block- Copolymarisate und damlt dla Kontrelle der mechanlschen Bganscharten d;4rch die 
glefchzeitigen Anfordergngen an die Transparent stark eingoschrfinkt warden. Die Kornponentep dieser 
Mlschungen sind nur begrenzt vertrfigHch und deshalb je noch Zucamroensetzung mahr oder; weniger 
iwetphasig und damlt trUbe. 

Es ist farner bekannt. dafl TrtJbungen In unvertraglfcften Stoffgemischen durch die AnglefcKung der 
as Brechungslndices von Komponenten eJner MJsehung vermleden werden kronen. 

Als das bekannteste System hierfUr gW PVC, da* mit den Obtichen Schlagz§hmodifreren auf ^asls von 
ABS trtJbe r nlcht tranaparonte Mlschungen erglfcrt. Wahlt man jedoch MBS odar AMBS als Pfropfmjschpoly- 
merisat. so kdnnen transparent© Abmischungon mit PVC erzlelt warden. 

Es bestand die Aufgaba. die NachteUe dar aus (3) bekannten Mischung zu beheben. d-h. Inab^sondere 
40 die mechaniaeben Eigenschaftan bei guter Transparenz zu verbessem, Diese Aufgabe wird dadurc> gelSst, 
dafl in dan bekannten Mlschungen aus Btockcopolymerisat und Polystyrol anstelle von Polya^yrol em 
Copolymerisat verwandet wird, das 

97 bis 55 Gew.% Styrol !und ;*; 
3 bis 45 Gew.% Mathylmethacrylat 
46 in statlstiscner Verteilung einpoiymerlslert enthfirt ;i 

Die Erfindung betriffi eine transparante. schlagfeste. thermoplastische Fgrmmasse, enthaitend, ;bezogen 
auf A + B, 
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S bis 95 Gew.% mlndestens efnes durch anionische Polymerisation hergesteiiten Biockcopoiymerisates^das 
aufgebout ist, beaogen auf A, sue S 
40 Ws 95 Gew.% Styrol imd j 
60 bis S Qew.% Butadien \ 
und wobei das Blockcopolymeriaat ausgewahlt ist ana der Gruppa dar linearen BlockcopotymeriSAte^ der 
verzwefgten Btockcopolymerisate Oder deren Mischungen, 

8 I 

95 bis 5 Qew.% mlndestens einss weiieren, Styrol enthaltendan Copolynierisats. ; 

is dadurch gekennzeichnet, dafl als weiteres, Styrol enthaltendes Copolymerisat ein solches verwendet fvlrd. 
das . ! 

97 bis 55 Gew.% Styrol und 1 
3 bis 45 Gew.% Methylrnethacrylat - 
In statJstfscher Vertellung ernpoJymerlsiert enthHIt \ 

2Q Die Vortelle der erfindungegemajJen Formmasse bestehen darin, da£ man Uber den Methylmethacrj/lat- 
QehaJt den Brechungsindsx dor Oopolymwisate exakt dam des Styrol-Butadien-Copolymarigatas anpa^sen 
kann- - 

Dadurch besftzen die erflndungsgemafien Formmassen Ober einen wesentlich grSfleren Mischungibe- 
reJch ausgezetchnete Transparent und zwar sowohJ in bezug auf den Gehalt an Butadien im st/roi- 

25 Butadien-Blockcopolymerisat als auch in bezug auf dessen GehaK in der Mischung. Man kann dadurch 
mischen MMA hattige Styrolpolymerisate mit 5 bis Gew,% Styrol-Butadien- Btockcopolymerisaten; bei 
Butadiengehaften Im Beroich von 5 Ms 60 Gew.% und erhSIt in dlosam breiten 9*Teich transparent* 
Mischungen. 

Zusatzlich zu diesen Vorteilen der besaeren Transparent und grSfleren Zusammensetzungsoreite der 
oo Mischungen weisen die envidtrngsgamlBen Formmaeaen femer Uberrascrtend bessere mechanische E^en- 
schaften auf ais vergleichbare auf Basis von Polystyrol. Insbesondere liegen die Zahigkertswerte. bei 
vergleichberen Oder beaseren StaifigkeKen h8her. 

Nachstehend werden der Aufbau der Formmasse ana den Komponenten. die Komponenten und dsren 
Hersteiiung. scwie die Hersteiiung der Formmasse beschn'eben. 
$s Die Formmasse enthalt, jewels bezogen auf die Sum ma aus A + B, 
A; 95 bis 5 Gew.%, vorzugsweise 20 bis 80 Gew.% 

B: 5 bis 95 Qew.%. vorzugsweise 90 bis 2Q [ 

\ 

Vorzugsweise besteht die Formmasse aus den Komponenten A + B. Zusatzlich kann die Forinmdtsse. 
to insbesondere fOr bestimmte Anwendungen* bezogen auf 100 Gewichtsteile A+B. je 0,01 bis 50 GeWicht- 
steiie. vorzugsweise 0,1 bis 30 Gewichtsteile Oblicner Zusatzstoffe (Komponente C) enthaiten. 

i; 
I 

Komponente A !| 

Als Komponente A kommen ganz allgemein an sfch bekannte, durch anionische Polymerisation mit 
lithiumorganlschen Verbindungen In organischen LSsungsmitteln hergestellte Blockcopolymerisate in^Be- 
tracht. die aus Styrol und Butadien aufgabeut sind. Bn <Teil)Ersatz von Buladien durch Isooren ist m80ich. 
Dfe Blockcoporymerlsate weisen in der Regei Styrolgehalte von 40 bis 95 Gew.%. vorzugsweise von 5C| bis 

so 60 Gew,% und Insbesondere vqn 60 bis 80 Gew.% auf (Rest Butadien ur\&oter Isopren) bei Vrskositat^sah- 
len, VZ. von 50 bis 130 [ml/gj, vorzugsweise von 85 bis 96 [ml'g] und insbesondere von 70 bis 90 [rnl/gj 
(gemessen 0,5 %ig in Toluol bei 23* C). 

Als Biockcopolymeris^te kommen solche aus der Gruppe der linearen Blockcopolymerisate mit scjjiar- 
fen oder verschmierten Obergangen zwfschen den BI5cken in Betracht die gegebenenfalls auch i^titer 

55 Verwendung von Gblichen bifunktioftellen Kopptung9mHteln hergestellt sein konnen. Diese konnen 2 bi> 10 

Bl3ckc aufweisen. Die Hersteiiung derartiger Blockcopolymerisate ist an sich oekannt und ?.B. in dor U(:-PS 
3 149 182. der EP-PS 00 58 952 und EP*PS 0 153 727 besehrieben. 

Als weitere Gruppe von Blockcopolymerisaten kommen die verzweigten Blockcopolymerisate in .Be- 
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tracm\ di© in an sich bekannter Weise aus den llnearen BJockcopolymerisalen, Insbesondera detii "living 
anion" durch Kopplung mH muWfunktlonellen Kopplungemittoln eraeugt warden, wobei je nach derjFunktio- 
nalitat de* Kopplungamrftela 3 bis 12 SternSste entstehen. Art und Umfang der Kopplung kdnnep roittels 
GPG-AnaJyse (Molgewichtsbastimmung). gegebenenfalls untar Abbaxh ermitteft warden. | 

& Verzwelgte Siembfockcopgrymerisata und deren Herstellung aind 2.B. In dor US-PS 3 281 383 ^zw. der 
GB-PS S85 614 beschriebem Polymodal aufgebaute verzweigte Blockcopolymerteate sind aus dey DE-OS 
19 59 922 bekannL Schll*/3llch sind andersartige veiweigte BJockcopolymeriaat© in dor DE-OS 26 50 227 
beschrioben. Die Kopplungsreaktion zur Herstellung verzwelgter Blockcopolymerisate verlautt nicht jquantita- 
tiv, so daJ3 dio verzweigten Blockcopolymerlsate aus komplexen Mlschungen iinea/er und veezwelgter 

10 Biockcopofymerteate bestehen k<5nnen. im Sinn© dor vorllegenden Erfindung molten jedoch die Umsetzungs- 
produkte der Kopplung inWuafve der ungekoppelten Antefle a!s verzwelgte Blockcopolyrnerisaie vejatanden 
warden. Bevorzugt werden verzwelgte Blockcopofymertsate angewendet die nach dor Lehra der E^E-OS 19 
59 922 und insbesondere nach der Lehre der DE-OS 25 50 227 (mlt verschmierten Obergangen vwischen 
den BIBcken) hergestellt worden sind, : 

iB SchlioSlich kSnnen auch Miachungen von Blockcopolymertsaten aus der zunachst beachriaben^n ersten 
Gruppe der llnearen und der zweiten Gruppe der verzweigten Blockcopolymerisate in Betracht ftornmen. 
Beaonders bevorzugt werden die stemfBrmigen verewelgten polymodal aufgebauten Blockcopolym£risate, 



20 Komponenia B 

Die Komponente B iat ein an sich bekanntes atafetiech aulgebautes Styrol-Methylmethax^ylatcypolyrne- 
risat r daa 97 Wa 55 Gew.% Styrol und 3 bte 4S Gew.% MMA einpolymerlaiert enthSlt Um den VJcat-Wert 
derartlger Coporymertsaie und auch den der Mischungen aus A+B zu erntfhen, kann das Styrol ganz oder 
*s teilweise durch o-Metnylstyrot odor p^Melhylatyrol odor MSA eraetzt werden. Die VZ derartlger Co&olymeri- 
sate (Inklusive der Terpolymerlsate) liegt im Bereicb von 60 bis 120 [ml/g], insbesondere im Bereidh von 70 
bis 110 tml/g]. Die bevorzugt angewendeten statistischan Styrol-Methylrnethacryiat-Copoiyrnerer; warden 
radikaliacb, korrHnulerllcrt rvgL DE-PS 10 91 329) oder diakontlnuieriich z.B, durch ein Masse-Suspensions- 
Verfehren, hergesteffl (vgL Beiapiele). 



Komponente C 

Die erflndungsgema^en Formmassen konnen ale weitere Komponente C Zusatzstarfe anthatterjj, wie sie 
35 fur derartige Polymerisate QbKcn sind- Ala solche seien befsplelaweise Qenannt: Failstoffe, wehera ^vqrtragn- 
che Kunststaffe. Antistatika. Farbstoffe. Arrtioxldantien, Flemmschutzmittel und Schmiermittel. Die Zusatz- 
stoffe warden in Oblichen Mengen eingesetzt 



40 Herstellung der Formmasse 

Die Formmasse wird erhalten, vorzugswelse durch Abmlscnen von A mlt B und gegebenentaj : l5 mH C f 
in einem Arbeitsgang. : 

Das Abmlschen der Komponenten A, B und gegebonenfalis C kann nach alien bekannten fpetnoden 
<s erfoJgen. Es ist ^B. mogllch, die Polymer-L5sungen miteinander zu vermischen, darauf die Pol^menaate 
gemeinaam auaaufBHcn und daa Porymerfsat-Gemisch aufeuarbeiten. Vorzugsweise gescbieht jefjoch das 
Abmischen der Komponente A + B und gegebenenfalls C durch gemeinsames Extrudieren, Kn^ten oder 
Verwaizen der Komponenten in der Schmelze. 

Die erfindungsgemllBe Formmasse wind nach den ClWichen t fOr die Verarbeitung von Thermoplaaten 
so bekannten Verfahren 21B. Sprltzgui? oder Tiefadehen zu Fertigtdlen verarbeltet- Sie finden insbesondere 
Vervrendung flJr Gehfiuae von Elektroger&ten, HaushaltegerSten. Telefonen. fUr Platten^ Rohrtj. Folien. 
Kindersplelzeug. v 

Die In der vorliegenden Anmeldung beachrlobenen Parameter wurden wie fOigt bestlmmt | 

1. Dla Kerbschiagzahigkeit, a^ In tkJrtni] dar an Proben dor Produkt© wurde nach DIN 53 an bei 
55 230 * C gesprlteten NormkleinsSben bei 23 * C gemessen. 

2. Die Viskositatszahl der Komponenten A+B wurde analog din 53 726 in eirw Lo§ung t o,$ s 

Polymerisat in 100 cm 3 Toluol enthielt bei 23* C bestlmmt. 

3. Der E-Modul wird nach DIN 53 457 bestimmt. 
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4. Vlcat-Emelchungstemperatur (* CJ gem^A DIN 53 460, Methode B. 
3. Rsiflfestigkeit, RF, in [N/mrn 2 ] und Reifldehnung, RD, in [%] nach DIN 53 455- 
6. Brechungsindex. n 0 , nach DIN 53 491, gemessen bai 20* C j 

| 

FQr die Herstellung erfindungagemSfler Formmassen und von Formmassen fur Vergleichsverssjiche 
wurden die nachfolgend beschriabenen Produkte verwendet ■ 



70 



Komponenie A 



Es wurde ein etemfermigea, potymodal aufgebautea 8tyrol-Butedia*vBiockcopo!ymerisat vorwondet 
is {Handelsprodukt der BASF: Styrolux® 684 D. mit ea. 22 Gew.% Butacfien und einem Brechungsindex n D 
von 1 JS7 bei 20* C. bef elner VZ von 82 ml/g). 



A2 ; : 

Die Herstellung eines weiteren unsymmetrischan. stemf&rmig verzweigten StyrokButadierhBloekcofpoly- 
merf$ats mit 20 Gew.% ButadJan lat nachfoigend baschrieben: Die Polymerisation wurda untar fnertg^at- 
mosphSre In einem ROhrkeasel mit Cydohaxan ais LBsungsmittef durchgefimrt Zunachat wurden '48,3 
Qew.% der gasamten Styrolmang© {8,5 0 nut 18 Gew.% der gesamten ButylHthiummenge (0.044 I 1,^5 N) 

25 in 30 mln bef 65 *C auspojymerisiert. Nach Zugabe der restlichen Butyllithiummenga (0.232 I 1.45 N) 
wurden 39.8 Gew.% der gesamten Styroimange (7.0 I) in 25 min bei 60* C und anschliaOend eine Mi$ct>ung 
aua 6,2 I Butadien und dam restlichen Styrol {2,1 I) unter Erhehung der Tamperatur auf 78* C auspolyrneri- 
siert Die Kopplung zum sternfCrmlgen BlockcopoJymer wurde mit 59,1 g elnes epoxidierten Uinsamenots 
(Edenol® B 316 Fa. Henkel) bei 78* C in 20 rnin durchgefuhrt. Der Featetoffgehalt lag am Ends- der 

ao Polymerisation bai ca. 25 Gew.%. Das Produkt wurde durch Zusatz von 0.3 Gew.% einas steyisch 
gehinderten Phenols als Antioxidana {IrganoxS 1076 Fa. Ciba-Geigy) stabifisiert und durch Verdampfen des 
Uteungsmittels autgeerbeitet Die Viskosibltezahl lag bei 82.1 ml/g. der Brechungsindex, n D , bei 1 ,576. 



56 A 3 



£s wurde nach dem unter A 3 besghriebenen Verfahren sin Btockcgpolymerisat mit 40 Gew.% Butadien 

hergestellt VZ = 80 (ml/g], n D = 1,562- ; 

j 

i 

Kompcnente B 



Bi 

46 \ 

Es wurde ein Styrol-Memylmethacryiat-Coporymeres mit 15 T 6 Gew.% Methylmethacrylai hergestell^ Die 
CopoJymerisation wurde in einem kontjnurerfich durchfloasenen Ruhrkessel bei einar innentemperatu^ von 
124* C, einem FestatoflgehaJt von 46 Gew.% und airier mrttleren Verwaitzeit von 5.2 Stundan durch ge|lhrt 
Der Zulauf enthielt B3.1 Gew.% Styrol, 11,9 Gew.% Methylmathacrylat. 5.0 Gew.% Ethylbenzol und ,0.01 
qo Gew.% tert-Butylperbenzoat Das Coporymerfaat wies eine VlgkositStszahl von 75 ml g und alnen prc- 
chungsindex no " 1,675 auf. 

\ 

B 2 + Ba 

55 I 

Es wurden 2 StyroHMethyimethacrylat-Copolymere nach einem Massa-Suspensiona- Verfahren h^rge- 
stelit. Styrol {St) und Methylmathacrylat (MMA) wurden dazu unter Zusatz von ten>Dodecylmerc2>ptan 
(TDM) ais Molekulargewlchtsreglar vorgelegt und unter RUhren bei T = 123" C bis zu Umsatzen von 4p bis 

: i 

s 

6 I 

3 
j 
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10 



75 



50 % In Mass© polymerisiert Anschiieflend wurden 0,1 Telle Dlcumylperoxid, Wasser und Luviakoj® K SO, 
Handelsprodukt der BASF Attfengesallschaft ejnam SuspendierhiJfsmitte! auf Basis von Polyethylenoxid 
iugegeben und In waflrlger Suspension 8 Stunden bei T * 130* C und 6 Stunden bei T =»j 140"C 
auspQlymerislort. Die In Perlenfbrm ernaltenen Produkte wurden gewasehen, getrocknet und anscjiiieflsnd 
bei T = 250* C konfektioniert Im einzelnen wurden folgende Produkte hergestelit: i 







B 3 


Sty (Gew.%) 


65,6 


71.2 


MMA (Gew.%) 


H f 4 


28,7 


TOM (Gew,*) 


0,025 


0,025 


no 


1,576 


1,584 


VZ <ml/g> 


83 


84 



20 



2d 



30 



FUr Vergleichszwecke wurde ain Standardpolystyrol der VZ 74 ml/g (Handelsprodukt PSKR ^608 der 
BASF Aktiengeselischeft) verwendet. f 

Ebentalls zum Vergieicft diente ein Standardpolystyrol der VZ 88 (HandeisproduW PS 158 K djw BASF 
Aktiengesellschaft). 

f 

Komponenta C 

Dyrgh die Komponenten A, bis Ai wurda jeweils das Antioxidant ein eterisch gehindertes; Phenol 
elngebracht 

Die nacnfolgenden Beispiele und Vergletehsversuche sollen die Erfindung naher ert^utem. Die iangege- 
benen Teile ortd Prozente beziehen sich euf das Gewlcht 



Beispiele 1 bis 5 und Vergieichsv«rsuche I bis V 



40 



In alien Beisplelen und Verglelchsversuction wuiden die Komponenten A* (mil C) mlt B„ auf einjpm ZSK 
30-Extmder der FA. Werner und Pflefderer beJ 220* C angemischt 



4a 



$o 



55 



Beispiel 1 und Vergleichsversuch I 

Es wurden je 50 Gewlchtstelle Ai mit B t (Beispiel 1) und je 50 Gewichtetelle Ai rrjit B« - 
(vergieicnsversuch I) gemlscrn. ;i 
Die Ergebnlsse der mecharischen PrfJfung sind in der fotgenden TabeHe 1 zu3arnmengefaflfc * 



Aussehen 


Beispiel 1 
transparent 


Vergleichsversuch I 
trUb 


E-Modul (N/mm 2 ) 
Streckspannang (N/mm 2 ) 
Ralffdehnung (%) 
VicatB{ # C) 

KerbschfagzShigkfiutMm 2 ) 


2477 
45,3 
18,3 
78,3 

6.5 


2383 
42.0 
10,5 
81,7 
5,6 
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Beispleie 2 bis 5 und Vergleichsversuche II V: 
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Die in der Tabeite 2 genannten Teile an A„ und B„ wurdan, wis vorstehend beschrieben. gemischujln 
die Tabelle sind auch die Ergebnisse der machanischen PrfJfung mit auftjenornrnen. { 



Tabelie2 



Befspiet 


2 


3 


4 


5 


Verglelchsversuch . 


• 


II 




III 




IV 


m 


V 


Komponeme A; Art 


A 8 


Aa 




A? 


A, 


A3 


A, 


A a 


Merge (%} 


25 


25 


75 


7S 


25 


25 


50 


SO 


Komponente B: Art 


B 2 


Bs 


8, 


Bs 


8, 


B S 


B 3 


Bs 


Menge (%) 


75 


7S 


25 


25 


75 


75 


50 


50 


E-Modul 


2777 


2775 


1840 


1687 


2403 


2385 






VteatB 


80,0 


93,8 


88,5 


64.7 


79,4 


as.2 


48.8 


53.0 


RefJSfdstigkeit 


42.8 


40,2 


22.7 


20,8 


32.1 


29,1 


20,4 


18,4 


Rstedahriung 


5 


2 


16 


8 


38 


30 


71 


1 71 


KerbschlagzahigzShigkQrt 


4,9 


3,5 


5.2 


4,8 


8,8 


4.0 


60,0 


28.8 



Alle erflndungsgemaj&en Formmassen weisen bei erwartungsgemafl hohen Transparenzen bess*re 
mechanlsche Egenschatten als die Proben der vergieichsversuche auf. 



25 



Anspruche 

1. Transparente. schlagfeste. mermopbstische Fbrmmass©, enthaJtend, bezogen auf A + B, 



36 



5 bis 95 Gew.% mlndestens einea duren antanlsche Polymerisation hergestellten Blockcopolymerisatas. pas 
aufgebaut ist, be*ogen auf A. aus I 
40 bis 95 Gew.% Styrol und 1 [ 
60 bis 5 Gew.% Butadien ; % 
und wobei das Blockcopolyrnerisat ausgewSWt ist aus der Gruppe der Unearen Blockcopolymensate. pier 
verzweigten BlockcQpotymeri^ate oder deren Mischungen, 



50 



£5 



B ! 

95 bis 5 Gew.% mindestens elnes wecteren, Styrol anthaitertdan Copoiymensats, 

dadurch gekennzeichftet. dafl| als weiteres. Styrol enthaltendes Copolymertsat eir, solches verwendat ^ird, 
das ; 

07 bis 55 Gew.% Styrol und ; i 

3 bis 45 Gew.% Metiiylmethabrylat 

in statistischer Vertellung einr. oiymertsiert onthalt 

2. Formrnasse nach Ansriruch 1, dadurch gekennzeichnet da0 diase Obliche Zusatzstoffe (Kompon^nte 
QenthSIt I 

3. Formrnasse nach Ansptochen 1 oder 2. dadurch geKennzeichnet, da* das Blockcopolymensat A ^us 

50 bis 80 6ew.% Styrol und [ 
50 bis 20 Butadien ; 

aufgebaut ist. , { 

4. Formrnasse nach AnsprGchan 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet. dafl das BlockCOpolymerisM A 
verzwaigt und polymodaJ aufgebaut ist aus 

60 bis 80 Gew.% Styrol und 
40 bis 20 Gew.% Butadien. 
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5. Formmass© nach AnsprOchen 1, 2, 3 Oder 4, dadurch gekannzeictinet, da/3 das Blockcopolyni^risat A 
aus dor Gruppe der varzweigten Blockcopotymeriaate mit 3 bid i 2 Stomfisten ausgewfihlt wird. wopei did 
einzslnen Sternal, Segmente mit scharfen und/oder sogenannten verschmierten ObargSngan zvfechen 
den Styrol- und ButadienblScken aulweisen, I 

6. Verfahren zur Harstallung der Fbrmmassan gsmSfl AnsprOchen 1 bis 5 durch ubliches Miscrjen der 
Kdmponerrten A mit B und gegebenenfaJIs C. i 

7- varwandung von Formmassen gema*fi AnsprQchon 1 bis 5 zur Herstallung von Korroteilen, j 
8, FormteHa aus Formrnassan garoafl AnsprUchen 1 bis 5. j 



£0 
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